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Ïðåäñòàâëåíèå
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Ã
руппа компаний «РОЛТ» в рамках техни-
ческого обслуживания в 2008—2014 гг.
столкнулась с типичной для рынка 

проблемой ремонта турбокомпрессоров.
Официальные сервисы — необоснованно
дорогие, а неофициальные сервисы не обла-
дали необходимыми компетенциями. После
некачественного обслуживания уже через
несколько сотен моточасов происходили 
потери масла, иногда требовался капиталь-
ный ремонт — замена валов, корпусов 
подшипников и других дорогостоящих компо-
нентов, что вызывало необходимость оста-
новки и вынужденного простоя электростан-
ции, приводило к финансовым потерям и
напряженным отношениям с заказчиками. 

В связи с этим было принято решение о 
создании подразделения в составе сервисной
компании «РОЛТ Энерго Сервис», которое
будет специализироваться на ремонте турбоком-
прессоров газопоршневых двигателей с опорой
на собственнные опытно-конструкторские рабо-
ты с освоением производства деталей 
турбокомпрессоров и сборочных комплектов. 

Так в 2015 году было создано подразделе-
ние «РОЛТ Турбо», которое в настоящий

момент включает цех ремонта турбокомпрес-
соров, цех агрегатного ремонта и цех метал-
лообработки. В цехе ремонта турбокомпрес-
соров производится плановое техническое
обслуживание и проведение капитальных
ремонтов. В цехе агрегатного ремонта прово-
дятся все виды обслуживания головок блока
цилиндров газопоршневых двигателей, вклю-
чая капитальные ремонты, а также и другие
агрегаты ДВС. На базе подразделения
«РОЛТ Турбо» был создан цех обработки
металла с собственным отделом НИОКР с
целью производства запасных частей и
импортозамещения компонентов оборудова-
ния иностранного производства.

Отдел НИОКР формирует под конкрет-
ную линейку турбокомпрессоров комплект
конструкторской документации, включаю-
щий работы по импортозамещению компо-
нентов агрегата и доработке узлов, направ-
ленных на повышение несущей способности
компонентов и увеличение сроков межсер-
висных интервалов. Для определения ресур-
са какого-либо узла турбокомпрессора прово-
дилась опытная эксплуатация на двигателях,
находящихся в собственности компании и
эксплуатирующихся по определенной про-
грамме с осмотром компонентов через каж-
дые 4,5 тыс. моточасов. Проводится анализ
износа компонентов, принимаются корректи-
рующие решения по геометрии и материа-
лам, если это необходимо, затем узел возвра-
щается в работу. 

Также параллельно проводились работы
по реинжинирингу и проектированию, подбору
материалов для установочных (монтажных)
комплектов под конкретные модели турбо-
компрессоров: от прокладок сложной формы
колец (S и С), специальных уплотнений до
жаропрочного крепежа и технологической
оснастки. Такой двухлетний цикл обеспечил
обширную базу по материалам, конструктор-
ским решениям и опыту эксплуатации — все
это позволило вывести разработки на рынок

«ÐÎËÒ Ãðóïï» - êîìïëåêñíûé ïîäõîä 
ê îáñëóæèâàíèþ è ðåìîíòó
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In brief

ROLT Group – 

a comprehensive approach

to servicing and repairing

gas piston power plants

ROLT Turbo is a division

of ROLT Energo Service

(part of the ROLT Group)

established in 2017 and

includes a turbocharger

repair shop, an aggregate

repair shop, and a metal-

working shop. 

The turbocharger repair

shop performs scheduled

maintenance and major

repairs. The unit repair

shop performs all types of

maintenance on gas piston

engine cylinder heads,

including major repairs.

The metalworking shop

was created on the basis 

of the ROLT Turbo division

to produce spare parts 

and replace imported 

components 

of foreign-made equipment.

Рис. 1.

Разборка турбокомпрессора
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за три года. Сейчас отдел НИОКР занимает-
ся реинжинирингом сопловых колец турбин,
валов, лабиринтных уплотнений и, по мере
появления находящихся на обслуживании
новых машин с новыми модификациями тур-
бокомпрессоров в парке клиентов, работает с
производством, чтобы иметь запасные части
при выходе первых узлов на техническое
обслуживание. 

На предприятии действует входной конт-
роль качества всех деталей, поступающих
как с производства, так и от подрядных орга-
низаций, вплоть до газоуплотнительных
колец: контролируются толщина, геометрия,
посадка в калибр кольца. Измерительные
операции выполняются инструментом, про-
ходящим регулярную метрологическую
поверку (включая двух- и трехточечные мик-
рометры). Измерительные работы проходят в
специальных помещениях с постоянной тем-
пературой 20 оС и относительной влаж-
ностью 40…75%, в соответствии с ТУ и
ГОСТ 8.549-86, ГОСТ 8.050-73. Точность
измерения деталей — до 1 мкм. Результаты
дефектовки заносятся в акты приема запас-
ных частей. 

Также, согласно документации, приме-
няется метод цветной капиллярной дефекто-
скопии, позволяющий контролировать и
выявлять возможные дефекты колес, валов,
сопловых колец и остальной номенклатуры
деталей. Поступающие на предприятие брон-
зовые заготовки, из которых впоследствии
будут изготавливаться подшипники скольже-
ния, допускаются к использованию только
после спектрального анализа и документаль-
ного подтверждения соответствия химиче-
ского состава. Такая дисциплина устраняет
вариативность, характерную для подрядных
поставок. 

В начале 2025 года запущена первая 
очередь цеха обработки металла, на участке
собран парк современных станков и 
оборудования, оснащение первой очереди
цеха включает:
n   токарный станок с числовым программным

управлением АТТА HLA-400CY;
n   вертикальный обрабатывающий центр

VMC850;
n   электроэрозионный проволочно-вырезной

станок AL-400SA;
n   универсальный кругло/внутришлифоваль-

ный станок 3Л10АМФ2;
n   плоскошлифовальный станок OPTIgrind GT 40;
n   закалочный комплекс ПКМ 4.8.4/11,5 ЗК;
n   заготовительные, универсальные токар-

ные, сверлильные, заточные станки и дру-
гое оборудование.

На электроэрозионном проволочно-вырез-
ном станке AL-400SA выполняется электро-
эрозионная обработка в рабочем поле
400х400х200 мм с точностью 2 мкм, что поз-
волило увеличить количество готовой продук-
ции, соответствующей конструкторской доку-
ментации до 97%. Токарный станок АТТА
HLA-400CY и вертикальный обрабатывающий
центр VMC850 позволили локализовать и уве-
личить выпуск определенной номенклатуры
запасных частей, переведя опытные партии в
серийные, с повышением общей производи-
тельности и сохранением высокого качества
изготавливаемой продукции. Закалочный ком-
плекс ПКМ 4.8.4/11,5 ЗК позволяет прово-
дить операции отпуска и закалки заготовок и
готовой продукции в защитной среде, с после-
дующим контролем параметров твердости спе-
циалистами ОТК. 

Запуск второй очереди оборудования 
цеха механической обработки металла заплани-
рован на середину 2026 года, с увеличением
обрабатывающего оборудования до 20 единиц.

Рис. 2.

Производственный цех 

компании оснащен 

современным оборудованием

Рис. 3.

Подшипники ТК 

производства «Ролт Турбо»
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Цех ремонта турбокомпрессоров предприя-
тия включает в себя несколько участков: раз-
борки, очистки, проверки, балансировки и
сборки. Маршрут поступившего турбоком-
прессора начинается с входного контроля.
Каждый этап сопровождается фотофиксацией,
снимки архивируются на сервере (работы
могут вестись как в присутствии заказчика,
так и под видеозапись). Фиксируется общее
состояние, измеряются контрольные зазоры,
далее следует разборка, очистка компонентов
в промышленной ультразвуковой ванне и дро-
беструйной камере с применением щадящего
абразива. Ответственные детали, прошедшие
очистку от загрязнений, проходят капиллярную
дефектоскопию. Далее участок ОТК проверяет
детали согласно документации, и по итогам
дефектации формируется акт, направляемый
заказчику до начала сборочных операций. 
Тем самым компания избегает навязывания

«обязательных» услуг по замене, обеспечивая
при этом оптимальный, с экономической
точки зрения, ремонт в каждой конкретной
ситуации. Балансировка роторов проводится
на жестко опорных стендах немецкой компа-
нии Schenck, стенды проходят обязательную
регулярную годовую поверку с автоматиче-
ской генерацией протокола после заключи-
тельного этапа балансировки. Для сотрудников
этого участка проводятся регулярные специа-
лизированные курсы и аттестации. После чего
происходит сборка турбокомпрессора под
контролем сотрудника ОТК, с применением
запасных частей, согласованных собственни-
ком оборудования. Заключительным этапом
проведения ремонта является предоставление
полного комплекта документации на отремон-
тированный турбокомпрессор. 

К каждому обслуживаемому турбокомпрес-
сору «РОЛТ Групп» предлагает монтажные
комплекты, которые включают в себя все
необходимые прокладки, уплотнения, жаро-
прочный крепеж и другие материалы, что
кратно сокращает сроки монтажа турбоком-
прессора на объекте, особенно когда время
простоя жестко лимитировано технологией
заказчика. 

Цех ремонта турбокомпрессоров функцио-
нирует в двухсменном режиме по 12 часов,
график работы сотрудников — 2/2, что связа-
но с сезонностью спроса: в летний период
тепличные комплексы переходят на есте-
ственное освещение и закладывают время на
обслуживание энергоблоков, формируя пико-
вую нагрузку на сервис. 

Предприятие заранее заключает контракты
на предстоящий сезон с учетом планирования
загрузки, чтобы распределить логистику
поставок запасных частей, комплектов и
балансировочных мощностей. Такое календар-
ное выравнивание — еще один элемент 
управляемой надежности. Совокупная про-
пускная способность предприятия составляет
250—300 турбокомпрессоров в год. 

Наиболее технологически сложное направ-
ление — ремонт двухступенчатых турбоком-
прессорных систем. Конфигурация включает
четыре ТК на машину: два высокого давления
и два низкого. ТК высокого давления наибо-
лее чувствителен к загрязнению лабиринтов и
состоянию кольцевых уплотнений. 

После закрытия официального сервиса
ABB в 2022 году группа компаний «РОЛТ»
оперативно организовала разработку, выпуск
валов и сопловых колец для турбокомпрессо-
ров высокого давления, а также выдала отрас-
левые рекомендации по сокращению межсер-
висного интервала вдвое — с 20 до 10 тыс.

Рис. 5.

Турбокомпрессор после 

выполнения ремонта упакован 

и подготовлен к укладке 

в транспортный ящик

Рис. 4.

Изготовление запасных частей

ведется согласно собственной

документации, разработанной

специалистами 

компании «РОЛТ Сервис»

в рамках НИОКР



81www.turbine-diesel.ruноябрь-декабрь 2025/ Òóðáèíû è Äèçåëè

часов для предотвращения аварийного выхо-
да из строя. Для турбокомпрессоров высоких
степеней сжатия важно состояние лабирин-
тов: их загрязнение примерно к 10 тыс. мото-
часов приводит к критическому уменьшению
контрольных зазоров и, как следствие, — кас-
каду отказов и капитальным ремонтам.

Заказчики, перешедшие на укороченный
интервал, подтвердили практическое отсут-
ствие капитальных ремонтов и стандартное
прохождение плановых ТО. Решения «РОЛТ
Турбо» по валам и сопловым кольцам турби-
ны закрывают ключевые позиции номенкла-
туры именно этих систем. 

Параллельно предприятием ведутся разра-
ботки по двухступенчатым ТК, где OEM-ком-
плектующие доступны с длительным сроком
поставки. Освоение выпуска продукции осу-
ществляется через разработку собственной
конструкторской документации.

Качество ремонта и технического обслу-
живания группы компаний «РОЛТ» подтвер-
ждено крупнейшими участниками рынка
газопоршневой генерации: «Макс Моторс»,
«Сервис Юнит», «Магнит», «ЭкоКультура» 
и др. Характерный эффект длительной
совместной работы — переход от внеплано-
вых капитальных ремонтов к стандартным
сервисным операциям. 

Кадровая политика предприятия — 
обучение по месту, с привлечением внешних
специалистов. По мере появления новых 
технологий (например, постпроцессоры для
конкретных станков) проводятся курсы 
повышения квалификации с выдачей 
соответствующих сертификатов. Такой 
подход обеспечил устойчивость к смене 
технологических поколений оборудования. 

Наличие у «РОЛТ Групп» полномасштабного
EPC-контура делает сервис турбокомпрессора
не изолированным ремонтом узла, 
а частью цепочки ответственности за работоспо-
собность всей энергоустановки. Такая архитек-
тура повышает экономическую эффективность
для заказчика и снижает ТСО. 

Группа компаний «РОЛТ» применяет 
практику «открытых дверей»: допускает 
присутствие клиента при разборке/сборке
турбокомпрессоров, ведет фото- и видеопро-
токолирование, а также публикует пакет
документов, достаточный для отслеживания
событий в жизненном цикле турбокомпрессора.
Сервис нацелен не на разовую «починку»,
а на повышение предсказуемости и ресурса 
в горизонте нескольких межсервисных
интервалов, что является более важным для
экономики генерации, чем минимизация
стоимости одной операции. 
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